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SOLDADURA

SOLDADURA (B.O.E. de 13 de febrero de 1.996)

1. Productos siderurgicos. El proceso siderurgico. Productos obtenidos. Caracteristicas fisico
guimicas. Designacién normalizada.

2. Aceros. Proceso de obtencion del acero. Metalurgia del acero, transformaciones en estado sélido.
Clasificacion, designacion normalizada y aplicaciones. Soldabilidad.

3. Fundiciones, proceso de obtencion de la fundicion. Metalurgia de la fundicién. Clasificacion,
designacion normalizada y aplicaciones. Soldabilidad.

4. Metales y aleaciones no férricos. Proceso de obtencién. Clasificacion, designacion normalizada y
aplicaciones. Soldabilidad.

5. Aleaciones del cobre, proceso de obtencion. Clasificacién, designacion normalizada y aplicaciones.
Formas comerciales. Soldabilidad.

6. Aleaciones ligeras, proceso de obtencion. Clasificacion, designacion normalizada y aplicaciones.
Formas comerciales. Soldabilidad.

7. Plasticos, proceso de obtencion. Clasificacion y aplicaciones. Formas comerciales. Soldadura y
union por pegado.

8. Formas comerciales de los materiales empleados en construcciones metalicas. Proceso de
fabricacion. Representacion, designacion y aplicaciones. Condiciones de pedido y recepcion.

9. Propiedades de los materiales empleados en construcciones metélicas caracteristicas mecéanicas.
Clases de cargas y tipos de esfuerzos locales que pueden soportar con relaciéon a su forma y clase de
material.

10. Identificacion de materiales, técnicas para determinar el tipo de material con el empleo de
ensayos mecanicos, metalograficos y tecnoldgicos. Procesos, equipos, maquinas y utillajes
empleados.

11. Interpretacion de planos en construcciones metélicas. Representacion y designacion normal y
convencional de la soldadura y de elementos estructurales.

12. Metalurgia de la soldadura. Diagramas de equilibrio. Influencia de los componentes y
constituyentes en los parametros de soldeo, en el proceso y en la unién soldada. Modificaciones en el
metal base y en el de aporte. Fundamentos y aplicacion de los tratamientos térmicos en las
estructuras soldadas. Fundamento del riesgo de absorcién de gases en el metal fundido y fisuracion
en frio.

13. Preparacion del material base en procesos de unién por soldadura. Disefio de la junta en funcién
de las caracteristicas constructivas. Representacion y simbologia de la union. Procedimientos para la
preparacion y acondicionamiento de las piezas y los bordes en una unién soldada.


http://www.educacion.es/
http://todofp.es/todofp

ERNO MINSTERO
DE EDUCACISN, CULTURA

R TEMARIO DE OPOSICIONES CUERPO PTFP
SOLDADURA

s
%
:

14. Oxicorte. Tipos de oxicorte. Fundamento y aplicacion. Descripcion y caracteristicas de las
instalaciones, de los equipos y de sus componentes. Técnica operatoria, corte manual y automatico.
Caracteristicas del corte y eleccion de los parametros en funcién de los resultados que se pretenden
obtener. Identificacion de defectos, causas que los provocan y formas de corregirlos. Seguridad y
conservacion.

15. Corte por plasma. Fundamento. Modalidades del corte con plasma y aplicaciones. Descripcion y
caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus componentes. Técnica operatoria, corte
manual y automatico. Caracteristicas del corte y eleccién de los parametros en funcion de los
resultados que se pretenden obtener. Identificacion de defectos, causas que los provocan y formas de
corregirlos. Seguridad y conservacion.

16. Soldabilidad. Concepto de soldabilidad. Energia de aportacién, balance térmico. Zonas en la junta
soldada. Consecuencias mecanicas y metalurgicas. Riesgos de la absorcion de gases en el metal
fundido. Influencia de la velocidad de enfriamiento. Caracteristicas de soldabilidad de aceros y
fundiciones.

17. Posiciones de soldadura, tipos y designacion de posiciones segln normas. Técnica operatoria en
funcién del procedimiento de soldadura. Caracteristicas de la unién y modificacién de los parAmetros
de soldeo en relacion con la posicién.

18. Soldadura heterogénea. Tipos, fundamentos, caracteristicas y aplicacion de las uniones
heterogéneas. Preparacion de piezas. Descripcidn de los equipos y de sus componentes. Técnicas
operatorias. Material de aportacion y dexosidantes. Seguridad y conservacion.

19. Soldadura oxiacetilénica, fundamento. Aplicacion y caracteristicas de la unién. Descripcion y
caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus componentes. Consumibles: gases,
material de aportacion, dexosidantes. Regulacién de llama. Preparacion de piezas. Parametros de
soldeo. Técnica operatoria. Equipo de proteccion personal. Seguridad y conservacion de los equipos.

20. Soldeo por arco manual con electrodo revestido. Fundamento. Aplicacion y caracteristicas de la
unién. Descripcién y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus componentes.
Preparacion de piezas. Criterios de eleccion de los parametros de soldeo. Eleccion del electrodo.
Identificacién de defectos, causas que los provocan y formas de corregirlos. Equipo de proteccion
personal. Seguridad y conservacion de los equipos.

21. Soldadura bajo gas protector con hilo-electrodo consumibles mig/mag. Fundamentos. Aplicacion y
caracteristicas de la unién. Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes. Consumibles: material de aportacion, gases. Preparacion de piezas. Parametros de

soldeo. Técnica operatoria. Equipo de proteccion personal. Seguridad y conservacion de los equipos.
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22. Soldadura bajo gas protector con electrodos no consumibles tig. Fundamentos. Aplicacion y
caracteristicas de la union. Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes. Consumibles: material de aportacion, gases. Electrodos no consumibles. Preparacion
de piezas. Parametros de soldeo. Técnica operatoria. Equipo de proteccidn personal. Seguridad y
conservacion de los equipos.

23. Soldadura por arco sumergido y electroescoria. Fundamentos. Aplicacion y caracteristicas de la
union. Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus componentes.
Consumibles: material de aportacion, fluxes. Preparacién de pieza. Parametros de soldeo. Técnica
operatoria. Equipo de proteccion personal. Seguridad y conservacion de los equipos.

24. Soldadura por resistencia eléctrica. Fundamentos. Tipos, aplicacion y caracteristicas de la union.
Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus componentes. Preparacion
de piezas. Parametros de soldeo. Técnica operatoria. Equipo de proteccion personal. Seguridad y
conservacion de los equipos.

25. Procedimientos especiales de soldadura. Explosiéon. Haz de electrones, plasma, laser
fundamentos. Aplicacion y caracteristicas de la unién. Descripcion y caracteristicas de las
instalaciones, de los equipos y de sus componentes. Preparacion de piezas. Pardmetros de soldeo.
Técnica operatoria. Equipo de proteccién personal. Seguridad y conservacion de los equipos.

26. Suministro y transformacion de energia eléctrica en los equipos de soldadura. Campo de
aplicacion de los equipos de corriente alterna y continua. Fuentes de alimentacion: transformadores,
grupos electrégenos, rectificadores. Descripcion de los distintos componentes, caracteristicas e
interrelacion en el conjunto. instalaciones de proteccion. Normas de seguridad y conservacion.

27. Procedimientos de recargue, tipos y fundamentos. Aplicacion y caracteristicas del recargue.
Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus componentes. Preparaciéon
de la pieza. Técnica operatoria. Equipo de proteccion personal. Seguridad y conservacion de los
equipos.

28. Consumibles en soldadura, material de aportacion: electrodos revestidos, hilos y varillas.
Clasificacion, caracteristicas y aplicacion del material de aportacién en funcion del material base y las
caracteristicas de fabricacion. Identificacion y designacion normalizada. Conservacion y almacenaje.

29. Gases empleados en soldadura. Caracteristicas y aplicacion de los gases empleados, en funcién
del procedimiento de soldadura y de las caracteristicas de fabricacidn, atendiendo a criterios
economicos y de calidad. Identificacion y designacion. Normas de seguridad, conservacion y
almacenaje de los gases.

30. Defectologia en las uniones soldadas. Tipos, caracteristicas y limitaciones que los defectos
provocan en la union. Influencia del procedimiento, de la técnica operatoria, de los parametros de
soldeo, del metal base y de aportacion.
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31. Control de calidad en la soldadura aplicacién de normas, cadigos de disefio y especificaciones en
el control de calidad, en el disefio y en la fabricacion. Documentacion generada en control de calidad.
Inspecciones y ensayos.

32. Ensayos no destructivos aplicables a las uniones soldadas, tipos de ensayo y aplicacion en
funcién de la defectologia que se pretende inspeccionar, con atencion a las normas, codigos de
disefio y especificaciones. Fundamentos y técnicas de los ensayos. Descripcion de equipos y de sus
componentes. Normas de seguridad y conservacion.

33. Ensayos destructivos aplicables a las uniones soldadas. Propiedades mecanicas. Tipos de
ensayo y aplicacion en funcion de las caracteristicas que se pretenden valorar, con atencion a las
normas, codigos de disefio y especificaciones. Descripcion de los ensayos y de los equipos.
Extraccion de muestras.

34. Automatizacion en los procesos de corte y soldadura. Descripcion de medios de produccién
semiautomaticos y automaticos. Automatizacién en los procesos de produccién continua.
Programacion, regulacion y puesta a punto de sistemas automaticos C.N.C.(control numérico
computerizado), autématas programables, robots. Organos de regulacion: neumaticos, hidraulicos,
eléctricos, etc.)

35. Desarrollos de caldereria descripcion de técnicas para el calculo y trazado de desarrollos: figuras
geométricas elementales, cuerpos geométricos simples, intersecciones de cuerpos.

36. Codigos de disefio y especificaciones en construcciones metalicas. Aplicacién de los codigos de
disefio y normas de construccion relacionandolos con los procesos de fabricacion a los que afecta.
Calificacion del proceso de soldadura y homologacion de soldadores.

37. Estructuras metalicas. Elementos constructivos, aplicacién de normativas a la seleccion de
materiales y elementos estructurales. Tipos de estructuras y representacion.

38. Montaje en construcciones metalicas. Condicionantes que el proceso de montaje introduce en el
proceso de fabricacién. Maguinas, herramientas e instrumentos de verificacion utilizados en procesos
de montaje. Normativa de seguridad en el montaje, prevencion de riesgos y proteccion personal

39. Construccion con tuberias, eleccion normalizada de la tuberia en funcién de la aplicacion: tipo,
material y dimensiones. Fabricacion con tuberias: corte, curvado, roscado, preparacion de bordes.
Céalculo de longitudes y radio minimo de las curvas. Uniones por soldadura. Uniones mecanicas y
accesorios para tubos (roscadas, embridadas, etc.)

40. Normalizacién. Objeto de la normalizacién. Organismos y normas nacionales e internacionales
con indicacién del campo de aplicacién en construcciones metalicas. Normas de empresa.

41. Tolerancias dimensionales, superficiales y geométricas. Normalizacion. Representacion y
designacion de tolerancias. Seleccion del proceso de fabricacion adecuado, atendiendo a las
tolerancias exigidas.
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42. Tratamientos térmicos. Temple, revenido, recocido, normalizado. Caracteristicas y aplicacion.
Equipos y proceso para la realizacion del tratamiento. Relacion entre las variables del tratamiento y
las caracteristicas finales y los defectos que se presentan.

43. Tratamientos térmico-quimicos, caracteristicas y aplicacion. Equipos y proceso para la realizacion
del tratamiento. Relacién entre las variables del tratamiento y las caracteristicas finales.

44. Tratamientos térmicos aplicables en soldadura. Caracteristicas y condiciones de aplicacion de:
precalentamiento, postcalentamiento, relajacion de tensiones. Equipos y proceso para la realizacion
del tratamiento.

45. Modificaciones estructurales en procesos de conformado aplicando calor. Procedimientos de
conformado, aplicacion y medios empleados. Deformaciones y tensiones originadas por los
fendmenos de dilatacién y contraccion. Correccion de deformaciones por calentamiento,
procedimientos y medios empleados.

46. Proteccion contra la oxidacion. Eleccion del tipo de proteccién en funcion de las condiciones de
utilizacién. Preparacion de piezas, proceso de aplicaciéon. Descripcion de equipos y medios
empleados. Normas de seguridad y equipos de proteccion.

47. Medios de unién desmontable, clasificacion, designacion y representacién normalizada.
Posibilidades y limitaciones de los diferentes medios de unién atendiendo a criterios de resistencia,
economicos y de calidad.

48. Medios de unién fija. Clasificacion, designacion y representacion normalizada. Posibilidades y
limitaciones de los diferentes medios de unién atendiendo a criterios de resistencia, econémicos y de
calidad.

49. Roscas. Tipos y caracteristicas de las uniones roscadas. Designacion y representacion
normalizada. Aplicaciéon, procesos y medios de fabricacion de roscas en construcciones metélicas.

50. Trazado, objeto y tipos de trazado en construcciones metalicas. Descripcion de los instrumentos
empleados y de sus caracteristicas técnicas. Procedimientos de utilizacién y conservacion.

51. Medicién y verificacién, objeto de la medicién y verificacidn en construcciones metalicas.
Fundamentos metrolégicos, incertidumbre y calibracion. Técnicas de medicion dimensional,
geomeétrica, nivelacion y alineacion. Descripcion de los instrumentos empleados y de sus
caracteristicas técnicas. Procedimientos de utilizacion y conservacion.

52. Procedimientos de corte mecanico empleado en construcciones metalicas, tipos, aplicacion y
limitaciones de precision y de forma, relacionandolo con las caracteristicas del material y de las
exigencias requeridas. Descripcion de las maquinas y herramientas empleadas y de su técnica
operatoria. Medidas de seguridad y mantenimiento.
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53. Procedimientos de corte térmico. Eleccién del tipo de corte de acuerdo con las caracteristicas del
material, acabados exigidos; expresando sus prestaciones y ralacionandolo con los diferentes
parametros del procedimiento. Descripcion de los componentes que forman los equipos, la funcion de
cada uno de ellos y la interrelacion de los mismos en su conjunto. Medidas de seguridad y
conservacion

54. Procedimientos de mecanizado en construcciones metalicas, tipos, aplicacion y limitaciones de
precision y de forma, relacionandolo con las caracteristicas del material y de las exigencias
requeridas. Descripcion de las maquinas y herramientas empleadas y de su técnica operatoria.
Factores de corte. Medidas de seguridad y mantenimiento.

55. Procedimientos de enderezado y conformado, tipos y aplicacion en relacién con las
caracteristicas del material, forma y exigencias requeridas. Descripcion de las maquinas y
herramientas empleadas y de su técnica operatoria. Medidas de seguridad y mantenimiento.

56. Mecanizado por abrasion en construcciones metalicas tipos y aplicacion en relacién con las
caracteristicas del material, forma y exigencias requeridas. Descripcion de las maquinas, abrasivos
empleadas y de su técnica operatoria. Medidas de seguridad y mantenimiento

57. Taladrado, clasificacién y aplicacion de las taladradoras en relacién a las exigencias de
fabricacion requeridas. Descripcion de las maquinas y de sus componentes. Seleccion de factores de
corte. Brocas: tipos y utilizacion, designacion, material, geometria del filo y afilado. Sujecion de
herramienta de corte y pieza. Medidas de seguridad y mantenimiento

58. Herramientas de trabajo manual en caldereria. Tipos, aplicacion y caracteristicas técnicas de las
herramientas empleadas en construcciones metdlicas. Procedimientos de utilizacién, medidas de
seguridad y conservacion.

59. Taller de construcciones metalicas. Descripcion y caracteristicas que definen un taller de
construcciones metdlicas. Organizacion y distribucién en planta.

60. Elementos y maquinas de manipulacién y transporte en construcciones metalicas tipos,
caracteristicas y aplicacion de las maquinas y elementos de elevacion y transporte en construcciones
metalicas. Descripcion de los equipos y los elementos que los componen: grdas, polipastos,
carretillas, ascensores, gatos etc.. Normas de manipulacion, sefializacion de movimientos y
seguridad.

61. Proceso de trabajo. Elementos descriptivos de un proceso de trabajo: secuenciacion, fases,
operaciones; equipos y maquinas; parametros de fabricacion; utiles de control y tiempos de
fabricaciéon. Estimacion del plazo de entrega.

62. Costes de fabricacion, secuenciacion de operaciones en un proceso de trabajo. Establecimiento
de tiempos de fabricacion. Calculo de costes de fabricacion. Elaboracion de una oferta de fabricacion.
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63. Recepcion y almacenamiento de materiales. Condiciones de recepcidn, etiquetado, clasificacion y
documentacion generada. Control de calidad de materiales, calidad concertada. Transporte,
almacenaje y condiciones de conservacion.

64. Mantenimiento, organizacion del mantenimiento. Tipos de mantenimiento: preventivo, predictivo y
correctivo. Mantenimiento de los equipos e instalaciones en construcciones metalicas. Identificacion
de defectos y elementos. Procedimientos de sustitucion de elementos, ajuste y reglaje.

65. Seguridad, planes y normas de seguridad e higiene. Prevencion de riesgos. Proteccion personal.
Elementos de seguridad de maquinas, equipos e instalaciones. Situaciones de emergencia.
Seguridad en los procesos de construcciones metdlicas: riesgos eléctricos, proyecciones de
particulas, quemaduras, radiaciones nocivas, humos, vapores o gases téxicos, incendios y
explosiones, ruidos, manipulacion y transporte de cargas.


http://www.educacion.es/
http://todofp.es/todofp

92 ‘ Martes 13 febrero 1996

Suplemento del BOE num. 38

dimientos basicos de elaboracion y coccién. Aplicaciones gastro-
nomicas y procedimientos de servicio.

54. Identificacion, diferenciacion v caracteristicas de los pes-
cados y mariscos. Su clasificacion y variedades de consumo habi-
tual. Aplicaciones gastronémicas y procedimientos de servicio.

55. ldentificacion, diferenciacién v caracteristicas de las aves
de corral v géneros de caza. Su clasificacion y variedades de con-
suemo habitual. Aplicaciones gastronémicas vy procedimientos de
servicio. )

56. Identificacidn, diferenciaciéon y caracteristicas de la carne
de vacuno. Su clasificacién y variedades de consumo habitual.
Aplicaciones gastronémicas y procedimientes de servicio.

57. Identificacion, diferenciacién v caracteristicas de la carne
de ovino v porcino. su clasificacién y variedades de consumo habi-
tual. Aplicaciones gastrondmicas vy procedimientos de servicic.

58, Identificacion, diferenciacién y caracteristicas de los fon-
dos vy salsas. Su clasificacion y variedades de consumo habitual.
Aplicaciones gastrondmicas y procedimientos de servicio.

59. Identificacion, diferenciacién y caracteristicas de las guar-
niciones. Su clasificacion y variedades de consumo habitual. Apli-
caciones gastronomicas y procedimientos de servicio.

60. Identificacion, diferenciacion y caracteristicas de los que-
s0s. Esquemas de elaboracion. Su clasificacion y variedades de
consumo habitual. Denominacién de origen. Ubicacién geografica
de los principales quesos espafioles. Procedimiehtos de servicio
v presentacion,

61. Identificacion, diferenciacion v caracteristicas de elabo-
raciones eulinarias rapidas (aperitivos sencillos, canapés, tostadas,
tortitas, sandwiches, emparedados, bocadillos, platos combinados
o analogos), salsas utilizadas en el bar. Su clasificacién y varie-
dades de uso habitual. Procedimientos de servicio.

Sistemas y Aplicaciones Informdticas

1. Representacién y comunicacién de la informacion.

2. Elementos funcionales de un ordenador digital. Arquitec-
tura.

3. Componentes, estructura y funcionamiento de la Unidad
Central de Proceso.

4. Memoria interna. Tipos. Direccionamiento. Caracteristicas

vy funciones.

5. Microprocesadores, Estructura Tipos. Comumcamon con
el exterior.

6. Sistemas de almacenamiento externo. Tipes. Caracteris-
ticas vy funcionamiento.

7. Dispositivos periféricos de entrada/salida. Caracteristicas
v funcionamiento.

8. Componentes «hardware» comerciales de un ordenador.
Placa base. Tarjetas controladoras de dispositivo v de entrada/sa-
lida.

9. Légica de circuitos. Circuitos combinacionales v secuen-
ciales.

10. Representacion interna de los datos.

11. Organizacion loégica de los datos. Estructuras estaticas.

12. Organizacion logica de los datos. Estructuras dinamicas.

13. Ficheros. Tipos. Caracteristicas, Organizaciones.

14. Utilizacién de ficheros segiin su organizacion.

15. Sistemas operativos. Componentes. Estructura. Funcio-
nes. Tipos.

16. Sistemas operativos: Gestion de procesos.

17. Sistemas operativos: Gestiébn de memoria.

18. Sistemas operativos: Gestion de entradas/salidas.

19. Sistemas operativos: Gestion de archivos v dispositivos.

20. Explotacion y adminisiracion de un Sistema -Operativo
Monousuario.

21. Explotacién y administracion de un Sistema Operativo
Multiusuario.

22. Sistemas informaticos. Estruciura fisica y funcional.

23. Instalacion de un sistema informatico. Entorno. Elemen-
tos. Conexién. Configuracién. Medidas de seguridad.

24. Planificacién y explotacién de un Sistema Informatico.

25. Disefto de algoritmos. Técnicas descriptivas.

26. Lenguajes de programacion. Tipos y caracteristicas.

27. Programacion estructurada. Estructuras basicas. Funcio-
nes y procedimientos.

28. Programacion modular. Disefio de funciones. Recursivi-
dad. Librerias.

29. Programacién orientada a objetos. Objetos. Clases.
Herencia. Polifcrmismos.

30. Programacion en tiempo real. Interrupciones. Sincroni-
zacion y comunicacion entre tarcas.

31. Utilidades para el desarrollo y pruebas de programas.
Compiladores. Intérpretes. Depuradorea

32, Teécnicas para la verificacion, prueba v documentacion
de programas.

33. Programacién en lenguaje ensamblador. Instrucciones
basicas. Formatos. Direccionamientos.

34. Lenguaje C: Caracteristicas generales. Elementos del len-
guaje. Estructura de un programa. Funciones de libreria y usuario,
Entorno de compilacién. Herramientas para la elaboracion y depu-
racidn de programas en lenguaje C,

35. Lenguaje C: Manipulacién de estructuras de datos dina-
micas y estaticas. Entrada y salida de datgs. Gestion de punteros.
Punteros a funciones. Graficos en C.

36. Sistemas gestores de bases de datos. Funciones. Com-
ponentes. Arquitectura de referencia y operacionales. Tipos de
sistemas.

37. Modelo de datos relacional, Estructura. Operaciones.
Algebra relacional.

38. Lenguajes para definicion y mampulacmn de datos en
sistemas de bases de datos relacionales., Tipos. Caracteristicas.
Lenguaje SQL.

39. Desarrollo de aplicaciones mediante bases de datos rela-
cionaies.

40. Explotacién automatica de documentacién administrativa.

41. Aplicaciones informaticas de propésito general y para la
gestion comercial. Tipos. Funciones. Caracteristicas.

42, Instalacién y explotacién de aplicaciones informaticas.

43. Utilizacion compartida de recursos, ficheros y datos entre
aplicaciones informaticas.

44. Analisis y disefio de aplicaciones informaticas.

45, Analisis y disefio de servicios de presentacion en un entor-
no grafico.

46. Disefio de interfaces graficas de usuario,

47. Disefio de interfaces en contexto de gestion.

~48. Lenguajes de aito nivel en entorno grafico.

49. Sistemas multimedia.

50. Calidad y documentacion en entornos graficos.

51. Ayudas automatizadas para el desarrollo de «softwarer
{herramientas CASE). Tipos. Estructura, Prestaciones.

52. Sistemas en red. Tipos. Componentes y topologias.

53. Transmision de datos. Medios. Tipos. Técnicas. Pertur-
baciones.

-54.  Arquitectura de sistemas de comunicacion, Niveles, Fun-
ciones. Servicios.

55. Conexién de ordenadores en red. Elementos «hardware»
necesarios. Tipos y caracteristicas.

56. «Software» de sistemas en red. Componentes. Funciones
Vv estructura.

57. Redes de area local. «Hardware». «Software». Recursos
compartidos.

58. Redes de area extensa. Interconexion redes locales.

59. Analisis e implantacién de un sistema en red.

60. Instalacién yconfiguracién de sistemas en red local.

61. Intedracion de sistemas. Medios de interconexién estan-

62. Evaluacion y mejora del rendimiento de sistemas en red.

63. Seguridad de los sistemas en red.

64. Explotacion v administracién de sistemas en red.

65. Analisis comparativo entre un sistema operativo multiu-
suario y un sistema en red.

Soldadura

1. Productos siderargicos. El proceso sideriargico. Productos
obtenidos. Caracteristicas fisico-quimicas. Designacion normali-
zada.

2. Aceros. Proceso de obtencion del acerc. Metalurgia dei
acero, transformacicnes en estado sélido. Clasificacién, designa-
cion normalizada vy aplicaciones. Soldabilidad.

3. Fundiciones, proceso de obtencién de la fundicion, Meta-
lurgia de la fundicién. Clasificacién, designacién normalizada v
aplicaciones. Soldabilidad.
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4. Metales y aleaciones no férricos. Proceso de obtencion.
Clasificacion, designacion normalizada y aplicaciones. Soldabi-
lidad.

5. Aleaciones del cobre, proceso de obtencién. Clasificacién,
designacién normahzada y aplicaciones. Formas comerciales. Sol-
dabilidad.

6. Aleaciones ligeras, proceso de obtenciéon: Clasificacion,
designacion normalizada vy aplicaciones. Formas comerciales. Sol-
dabilidad.

7. Plasticos, proceso de obtencion. Clasificacién y aplicacio-
nes. Formas comerciales. Soldadura y unién por pegado.

_ 8. Formas comerciales de los materiales empleados en cons-
trucciones metalicas. Proceso de fabricacion. Representacion,
designacion v aplicaciones. Condiciones de pedido v recepcién.

9. Propiedades de los materiales empleados en construccio-
nes metalicas caracteristicas mecanicas. Clases de cargas y tipos

de esfuerzos locales que pueden soportar con relacién a su forma

y clase de material.

10. Ildentificacién de materiales, técnicas para determinar el
tipo de material con el empleoc de ensayos mecanicos, metalo-
graficos y tecnoldgicos. Procesos, equipos, maquinas y utillajes
empleados.

11. Interpretamon de planos en construcciones metalicas.
Representacion v designacion normal y convencional de la sol-
dadura y de elementos estructurales.

12, Metalurgia de la soldadura. Diagramas de equilibrio.
Influencia de los componentes y constituyentes en los parametros
de soldeo, en el proceso y en la unién soldada. Modificaciones
en el metal base v en el de aporte. Fundamentos y aplicacién
de los tratamientos térmicos en las estructuras soldadas. Funda-
mento del riesgo de absorcion de gases en el metal fundido v
fisuracién en frio.

13. Preparaciéon del material base en procesos de unién por
soldadura. Disefio de la junta en funcion de las caracteristicas
constructivas. Representacién y simbologia de la uniéon. Proce-
dimientos para la preparacion y acondicionamiento de las piezas
y los bordes en una unién soldada.

14. Oxicorte. Tipos de oxicorte. Fundamento y aplicacion.
Descripcién y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos
y de sus componentes. Técnica operatoria, corte manual y auto-
matico. Caracteristicas del corte y eleccion de los parametros en
funcién de los resultados que se pretenden obtener. ldentificacion
de defectos, causas que los provacany formas de corregirlos. Sequ-
ridad y conservacién.

15. Corte por plasma. Fundamento. Modalidades del corte
con plasma y aplicaciones. Descripciéon y caracteristicas de las
instalaciones, de los equipos y de sus componentes, Técnica ope-
ratoria, corte manual y automatico. Caracteristicas del corte y
elecciéon de los parametros en funciéon de los resultados que se
pretenden obtener. Identificacién de defectos, causas que los pro-
vocan y formas de corregirlos. Sequridad y conservacion.

16. Soldabilidad. Concepto de soldabilidad. Energia de apor-
tacion, balance térmico. Zonas en la junta soldada. Consecuencias
mecanicas y metaltrgicas. Riesgos de la absorcién de gases en
el metal fundido. Influencia de la velocidad de enfriamiento. Carac-
teristicas de soldabilidad de aceros y fundiciones.

17. Posiciones de soldadura, tipos v designacion de posicio-
nes segiin normas. Técnica operatoria en funcién del procedimien-
to de soldadura. Caracteristicas de la unién y modificacién de
los parametros de soldeo en relaciéon con la posicién.

18. Soldadura heterogénea. Tipos, fundamentos, caracteris-
ticas y aplicacion de las uniones heterogéneas. Preparacion de
piezas. Descripcién de los equipos v de sus componentes. Técnicas
operatorias. Material de aportacién y dexosidantes. Seguridad y
conservacion.

19. Soldadura oxiacetilénica, fundamento. Aplicacién vy
caracteristicas de la union. Descripcién y caracteristicas de las
instalaciones, de los equipos ¥ de sus componentes. Consumibles:
Gases, material de aportacion, dexosidantes. Regulacién de llama.
Preparacion de piezas. Parametros de soldec. Técnica operatoria.
Equipo de protecciéon personal. Seguridad vy conservaciéon de los
equipos.

20. Soldeo por arco manual con electrodo revestido. Fun-
damento. Aplicacion y caracteristicas de la unién, Descripcién
v caracteristicas de las instalaciones, de los equipos v de sus com-
ponentes. Preparacion de piezas. Criterios de eleccién de los para-

metros de soldeo. Eleccion del electrodo. Identificacién de defec-
tos, causas que los provocan y formas de cerregirlos. Equipo de
proteccion personal. Seguridad y conservacion de los equipos.

21. Soldadura bajo gas protector con hilo-electrodo consu-
mibles «mig/mag». Fundamentos. Aplicacién y caracteristicas de
la unién. Descripcién y caracteristicas de las instalaciones, de
los equipos y de sus componentes. Consumibles: Material de apor-
tacion, gases. Preparacién de piezas. Parametros de soldeo. Téc-
nica operatoria. Equipo de proteccion personal. Seguridad y con-
servacion de los equipos. .

22, Soldadura bajo gas protector con electrodos no consu-
mibles «tig». Fundamentos. Aplicacién y caracteristicas de la unién.
Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos

v de sus componentes. Consumibles: Material de .aportacion,
gases Electrodos no consumibles. Preparacién de piezas. Para-
metros de soldeo. Técnica operatorla Equipo de proteccion per-
sonal. Seguridad y conservacién de los equipos.

23. Soldadura por arco sumergido y electroescoria. Funda-
mentos. Aplicacién y caracteristicas de la unién. Descripcion y
caracteristicas de las instalaciones, de los equipos v de sus com-
ponentes, Consumibles: Material de aportacién, «luxes». Prepa-
racion de pieza, Parametros de soldeo. Técnica operatoria. Equipo
de proteccion personal. Seguridad y conservacion de los equipos.

24. Soldadura por resistencia eléctrica. Fundamentos. Tipos,
aplicacién y caracteristicas de la unién. Descripcion y caracte-
risticas de las instalaciones, de los equipos y de sus componentes.
Preparacion de piezas. Parametros de soldeo. Técnica operatoria.
Equipo de proteccién personal. Seguridad v conservacion de los
equipos.

25. - Procedimientos especiales de soldadura. Explosion. Haz
de electrones, plasma, laser fundamentos. Aplicacién y caracte-
risticas de la unioén. Descripcién y caracteristicas de las insta-
laciones, de los equipos v de sus componentes. Preparacion de
piezas. Parametros de soldeo. Técnica operatoria. Equipo de pro-
teccion personal. Seguridad y conservacion de los equipos.

26. Suministro y transformacién de energia eléctrica en los
equipos de soldadura. Campo de aplicacién de los equipos de
corriente alterna y continua. Fuentes de alimentacién: Transfor-
madores, grupos elecirdgenos, rectificadores. Descripcion de los
distintos componentes, caracteristicas e interrelacién en el con-
junto.  instalaciones de protecciéon. Normas de seguridad v con-
servacion.

27. Procedimientos de recargue, tipos y fundamentos. Apli-
cacién y caracteristicas del recargue. Descripeion y caracteristicas
de las instalaciones, de los equipos v de sus componentes. Pre-
paracion de la pieza. Técnica operatoria. Equipo de proteccién
personal. Seguridad y conservacion de los equipos.

28. Consumibles en soldadura, material de aportacion: Elec-
trodos revestidos, hilos y varillas. Clasificacién, caracteristicas y
aplicacién del material de aportacién en funcién del material base
v las caracteristicas de fabricacion. Identificacion v designacion
normalizada. Conservacién y almacenaje.

29. Gases empleados en soldadura. Caracteristicas y aplica-
cién de los gases empleados, en funcién del procedimiento de
soldadura y de las caracteristicas de fabricacién, atendiendo a
criterios econdmicos y de calidad. Identificacién y designacion.
Normas de seguridad, conservacion y almacenaje de los gases.

30. Defectologia en las uniones soldadas. Tipos, caracteris-
ticas v limitaciones que los defectos provocan en la unién. Influen-
cia del procedimiento, de la técnica operatoria, de los parametros
de soldeo, del metal base y de aportacion.

31. Control de calidad en la soldadura. Aplicaciéon de normas,
codigos de disefio y especificaciones en el control de calidad, en
el disefio y en la fabricacién. Documentacién generada en control
de calidad. Inspecciones y ensayos,

32. Ensayos no destructivos aplicables a las uniones soldadas,
tipos de ensayo y aplicacion en funcién de la defectologia que
se pretende inspeccionar, con atencién a las normas, cédigos de
disefio y especificaciones. Fundamentos y técnicas de los ensayos.
Descripcion de equipos y de sus componentes. Normas de segu-
ridad v conservacion.

33. Ensayos destructivos aplicables a las uniones soldadas.
Propiedades mecanicas. Tipos de ensayo y aplicacién en funcién
de las caracteristicas que se pretenden valorar, con atencién a
las normas, codigos de disefio y especificaciones. Descripcion de
los ensayos y de los equipos. Extraccion de muestras.
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34. Automatizacién en los procesos de corte y soldadura. Des-
cripcion de medios de produccitn semiautomaticos y automaticos.
Automatizacién en los procesos de produccidén continua. Progra-
macién, regulacidn y puesta a punto de sistemas automaticos CNC
{Control Numérico Computerizado), autématas programables,
robots. Organos de regulacion: Neumaticos, hidraulicos, eléctri-
cos, etc.

35. Desarrollos de caldereria descripcion de técnicas para el
calculo vy trazado de desarrollos: Figuras geométricas elementales,
cuerpos geoméiricos simples, intersecciones de cuerpos.

36. Codigos de diseno v especificaciones en construcciones
metalicas. Aplicacién de los cédigos de disefio y normas de cons-
truccién relacionandolos con los procesos de fabricacion a los
que afecta. Calificacion del proceso de soldadura y homologacion
de soldadores.

37. Estructuras metalicas. Elemantos constructivos, aplica-
cién de normativas a la seleccion de materiales y elementos estruc-
turales. Tipos de estructuras y representacion.

38. Montaje en construcciones metalicas. Condicionantes que
el praceso de montaje introduce en el proceso de fabricacién.
Maquinas, herramientas € instrumentos de verificacién utilizados
en procesos de montaje. Normativa de séguridad en el montaje,
prevencion de riesgos y proteccién personal.

39. Construccion con tuberias, eleccién normalizada de la
tuberia en funcién de la aplicacién: Tipo, material y dimensiones.
Fabricacién con tuberias: Corte, curvado, roscado, preparacién
de bordes. Calculo de longitudes v radio minimo de las curvas.
Uniones por scldadura. Uniones mecanicas y accesorios para tubos
(roscadas, embridadas, etc.).

40. Normalizacién. Objeto de la normalizacién. Organismos
y normas nacionales e internacionales con indicacién del campo
de aplicacion en construcciones metalicas. Normas de empresa.

41. Tolerancias dimensionales, superficiales v geométricas.
Normalizacion. Representacion y designacion de tolerancias,
Seleccion del proceso de fabricacion adecuado, atendiendo a las
tolerancias exigidas.

42. Tratamientos térmicos, Temple, revenido, recocido, nor-
malizado. Caracteristicas v aplicacion. Equipos y proceso para
la realizacién del tratamiento. Relacién entre las variables del tra-
tamiento y las caracteristicas finales y los defectos que se pre-
sentan.

43. Tratamientos térmico-quimicos, caracteristicas y aplica-
cion. Equipos y proceso para la realizacién del tratamiento. Rela-
cion entre las variables del tratamiento vy las caracteristicas finales.

44. Tratamientos térmicos aplicables en soldadura. Caracte-
risticas y condiciones de aplicacién de: Precalentamiento, post-
calentamiento, relajacion de tensiones. Equipos y proceso para
la realizacion del tratamiento,

45, Modificaciones estructurales en procesos de conformado
aplicando calor. Procedimientos de conformado, aplicacién y
medios empleados. Deformaciones y tensiones originadas por los
fenémenos de dilatacién v contraccién. Correcciéon de deforma-
ciones por calentamiento, procedimientos y medios empleados.

46. Proteccidn contra la oxidacién. Eleccién del tipo de pro-
teccion en funcién de las condiciones de utilizacién. Preparacion
de piezas, proceso de aplicacion. Descripcion de equipos y medios
empleados. Normas de seguridad y equipos de proteccion.

47. Medios de union desmontable, clasificacién, designacién
v representaciéon normalizada. Posibilidades v limitaciones de los
diferentes medios de unién atendiendo a criterios de resistencia,
economicos y de calidad. N

48. Medios de union fija. Clasificacién, designacién v repre-
sentacign normalizada. Posibilidades vy limitaciones de los dife-
rentes medios de unidén atendiendo a criterios de resistencia, eco-
némicos y de calidad,

49. Roscas. Tipos vy caracteristicas de las uniones roscadas.
Designacion y representacién normalizada. Aplicacién, procesos
y medios de fabricacion de roscas en construcciones metalicas.

50. Trazado, objeto y tipos de trazado en construcciones
metalicas. Descripcion de los instrumentos empleados v de sus
caracteristicas técnicas. Procedimientos de utilizacion vy conser-
vacion.

51. Medicién y verificacion, objeto de la medicion y verifi-
caciéon en construcciones metalicas. Fundamentos metrolégicos,
incertidumbre y calibracién. Técnicas de medicién dimensional,
geomeétrica, nivelacion y alineacién. Descripcién de los instrumen-

tos empleados y de sus caracteristicas técnicas. Procedimientos
de utilizacién v conservacion.

52. Procedimientos de corte mecanico empleado en construc-
ciones metalicas, tipos, aplicacién y limitaciones de precision v
de forma, relacionandolo con las caracteristicas del material y
de las exigencias requeridas, Descripcion de las maquinas y herra-
mientas empleadas y de su técnica operatoria. Medidas de sequ-
ridad y mantenimiento.

53. Procedimientos de corte térmico. Eleccién del tipo de cor-
te de acuerdo con las caracteristicas del material, acabados exi-
gidos; expresando sus prestaciones v ralacionandoelo con los dife- .
rentes parametros del procedimiento. Descripcion de los compo-
nentes que forman los equipos, Ia funcién de cada uno de ellos
v la interrelacién de los mismos en su conjunto. Medidas de segu-
ridad y conservacién.

54. Procedimientos de mecanizado en construcciones meta-
licas, tipos, aplicacién y limitaciones de precision v de forma,
relaciondndolo con las caracteristicas del material v de las exi-
genclas requeridas. Descripcion de las maquinas v herramientas
empleadas y de su técnica operatoria. Factores de corte. Medidas
de seguridad y mantenimiento.

55. Procedimientos de enderezado y conformado, tipos v apli-
cacién en relacion con las caracteristicas del material, forma y
exigencias requeridas. Descripcion de las maquinas y herramientas
empleadas y de su técnica operatoria. Medidas de seguridad v
mantenimiento. :

56, Mecanizado por abrasion en construcciones metalicas
tipos y aplicacién en relacién con las caracteristicas del material,
forma y exigencias requeridas. Descripcién de las méaquinas, abra-
sivos empleados y de su téenica operatoria. Medidas de seguridad
v mantenimiento.

57. Taladrado, clasificacién vy aplicacién de las taladradoras
en relacion a las exigencias de fabricacién requeridas. Descripcién
de las maguinas y de sus componentes. Seleccion de factores de
corte. Brocas; Tipos y utilizacién, designacién, material, geometria
delfilo y afilado. Sujecién de herramienta de corte y pieza. Medidas
de seguridad v mantenimiento.

58. Herramientas de trabajo manuazl en caldereria. Tipos,
aplicacion y caracteristicas técnicas de las herramientas empleadas
en construcciones metalicas. Procedimientos de utilizacion, medi-
das de seguridad y conservacion. '

59. Taller de construcciones metalicas. Descripci6n y carac-
teristicas que definen un taller de construcciones metalicas. Orga-
nizacion y distribucién en planta.

60. Elementos v maquinas de manipulacién y transporte en
construcciones metélicas tipos, caracteristicas y aplicacion de las
maquinas y etementos de elevacién y transporte en construcciones
metalicas. Descripcion de los equipos y los elementos que los
componen: Grias, polipastos, carretillas, ascensores, gatos etc.
Normas de manipulacién, seiializacién de movimientos vy segu-
ridad. :

61. Proceso de trabajo. Elementos descriptives de un proceso
de trabajo: Secuenciacién, fases, operaciones; equipos v maqui-
nas; parametros de fabricaci6n; utiles de controf y tiempos de
fabricacién. Estimacion del plazo de entrega.

62. Costes de fabricacién, secuenciacién de operaciones en
un proceso de trabajo. Establecimiento de tiempos de fabricacion.
Calculo de costes de fabricacién. Elaboracién de una oferta de
fabricacién. : : ,

63. Recepcion y almacenamiento de materiales. Condiciones
de recepcion, etiquetado, clasificacién y documentacion generada.
Control de calidad de materiales, ¢alidad concertada. Transporte,
almacenaje y condiciones de conservacion. .

64. Mantenimiento, organizacién del mantenimiento. Tipos
de mantenimiento: Preventivo, predictivo y correctivo: Manteni-
miento de los equipos e instalaciones en construcciones metalicas.
Identificacién de defectos y elementos. Procedimientos de sus-
titucion de elementos, ajuste y reglaje.

65. Seguridad, planes y normas de seguridad e higiene. Pre-
venci6n de riesgos. Proteccion personal. Elementos de sequridad
de maquinas, equipos e instalaciones. Situaciones de emergencia.
Seguridad en los procesos de construcciones metalicas: Riesgos
eléctricos, proyecciones de particulas, quemaduras, radiaciones
nocivas, humos, vapores o gases toxicos, incendios y explosiones,
ruidos, manipulacién y transporte de cargas.



